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26 de Agosto de 2017 hasta el 2018, SDC PANAMA CONTRUCTION,

S.A.

Soldador, armadory

fabricador Panama y colén

2018 hasta 2019 RYR SERVICES

Capataz y soldador

Panama y coldn

Labores realizadas

Empalmes de pilotes tipo "H" (Perfil W14x120)
Fabricacion de brakets de soporte, heavy duty

Fabricacion de compuertas de tablestaca (AZ13)

Pipe Fitter para tuberias de diesel y F/o de 6 y 8 pulgadas de
diametro

Fitter estructural de vigas H y tuberias

Trabajos realizados en diferentes empresas por periodos cortos
durante los afios que he trabajado

PILOTEC, soldador de pilotes
ICE, como soldador de tuberias en bahia Minas, en coldn
Trabajo en planta BAYANO como soldador y lider de cuadrilla

Trabajo en AES como soldador de PILOTEC, y armador de barcazay
pilotaje

eDYLON CONSTRUCTION, como soldador de tuberia de pilotaje y
armador

REFERENCIAS

Victor Vargas, Talleres Industriales, Cel: 6259-8459
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Experiencia Laboral

Mayo de 1998 Talleres Industriales, S.A.

Colén y Panamd me desempefie como soldador y armador de calderas

1998 / 1999 Slop & Oil Recovery, S.A.
Cargo soldador, armador

9 de diciembre de 1999 / 21 de enéro de 2000 Mechanical Contractors, S.A.

Panama, Balboa, Cargo ocupado Soldador

10 de abril de 2003 / 31 de diciembre de 2004, Caribbean Drydock, Inc.

Panam3, Puerto de balboa

Marzo de 2015 / Marzo de 2014 Talleres Industriales Internacional

Panamad, Coldn Capataz de soldadura de embarcaciones, tanto en el pacifico
como en el atlantico

2011a 2012 Tec Ingenieria, S.A.
Panama3, Soldador de tanque de combustible

2012/ 2012 VERWATER, soldador de tanque y tuberia

Agosto 2015, Panamd, DJN Jan de Nui

Panama, Cargo Armador, fabricacion de tuberias, reparacién de barcaza,
reparacion de pifia de dragado y pasarela

2016 5 de mayo de 2017, MEC PANAMA,

Cargo, soldador, armador y astillero
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Robinson Mendoza, talleres Industriales, Cel: 6090-7708
ingeniero Castro, TCE, Cel. 6673-8626

ingeniero Alex Reyes, Caribbean Drydock, INC. Cel:. 6617-5107
Ricardo Arruaga, RyR Services, Cel: 6538-1167
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B AR TALITERESINDUSTRIALES A

A\ ~ct ]

b 4 . 24 Hours Ship Services - Panama - Colon PO. Box 0301-02161, Calon, Rep. of Panama, Zona Procesadora Colon Maritime Investor
et Tels.: Colon: (507) 433-9500 / 9501/ 9502 Fax: (507) 445-1104  E-mail: talleres@talleresindustriales com

) ~

»

Coldén, 22 de Septiembre del 2016.

A Quien Concierne

El Suscrito Director de Recursos Humanos De Talleres Industriales International,
S.A.

Certifica

Que el Sr. Glenn Sdnchez con numero de cédula de identidad 4-213-729 fue
empleado eventual recurrente de nuestra empresa desde el 2005 hasta Marzo del
2014.

El Sr. Glenn Sanchez se desempeiio como Capataz de Soldadura en nuestro
talleres y a bordo de embarcaciones tanto en el anclaje del Pacifico como en el
Atlantico.

Atentamente:

4 )
’:"'/y(é "
L7 G { L

Manuel De Leon
Director Administrativo.
Talleres Industriales International, S.A.

Colon: 6090-0041/ 6112-0046 / 6112-0054 / 6112-0056 / 6112-0064 / 6112-0048
Celular Phones: (Panama): 6112-0047 / 6090-5608 / 6112-0051/ 6112-0221 Supervisor on Duty
E-mail; talleres@talleresindustriales.com  Web: www.talleresindustriales.com
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: : : @ Jan De Nul

miambro de Jan De Nul Group

Bells Vista Vbar izanety Qbarns

Calte Lepplney e 1a Guarda

£ VIGRAMA 8 Agray /L i Plarta Basa
"!""Vl"‘(?‘l' ware Paryer s

www jandenul.com

Panama, 4 de OCTUBRE de 2016.

Seinores
A QUIEN CONCIERNA
E.S.M.

Estimados Sefiores,

Por medio de la presente Nosotros Jan De Nul Panama S.A. certificamos que el Sr. Glenn Sanchez C.
portador de la cedula No. 4-213-729 laboro en nuestra empresa desde el dia 10 de agosto de 2015 hasta el
dia 4 de diciembre de 2015 ocupando el cargo de Armador.

El Sr. Sanchez devengaba un salario de B/.7.63 por hora

Sin mas por el momento

‘Adriaha Segura
Asesora Legal/Laboral
Jan De Nul Panama S.A.

314-1859

C£SCAdrneadao Cori cdirnoacdaririer
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- T & C iNGENIERIA D.A.

CERTIFICACION LABORAL

A quien corresponda
E. S. D.

Seiiores:

Por medio de la presente certificamos que el sefior Sanchéz C. Glenn H., de nacionalidad
panamefia, con c.i.p.4-213-729 y N° de pasaporte 1819232, labora en nuestra empresa TEC
INGENi=tiA  O.A., el Proyecto NuStar St. Eustatius Terminals N.V. en la isla St. Eustatius de

Netherlands Antilles, con el cargo de Soldador.

Para constancia se firma a solicitud del interesado en Ciudad de Panama, a los 24 dias del mes de

Noviembre de 2011

Atentamente,

by 7 tde~~ i/ézﬁ'ef)
tonio Ocampo
Gerente General

CEC INGENERA S.A.

Edif. Paitilla Office Tower, Piso 14, Ofic. # 1407, Ave. 8va. Sur, Calle 56, San FWM de Panama
Tel.: 894-3187 ¢ Fax: 394-3178 » E-mail: tycingenleria@cableonda.net
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TALLLERES
INDUSTRIALES, S.A.

1lr(24 hours Ship & Industrial Repair Service) Phones. A45-1044, 445-1348 - Fax: (507) 445-1104 - P.O. 2236, Colon, Rep. of Panama

14 de Mayo de 1999

El suscrito Gerente de Operaciones de TALLERES INDUSTRIALES, S.A.
CERTIFICA

Que el seiior Gleen Sanchez, con cédula de identidad personal N. 4-
213-729 y Seguro Social N. 4-213-729, es empleado eventual de esta

empresa desde mayo de 1998 hasta la fecha.

Que el sefior Gleen Sanchez, se desempefia como soldador en nuestro
taller y abordo de barcos en atracados en los muelles de Cristobal y

Balboa.

Atentamente;

thardo Husbdnd
ente e Operaciones

Radio Channel 12 VHF - Celular Phones: 612-4584 or 612-6105, Supervisors on Duty
E-Mail: tisa@sinfo.net

Escaneado con CamScanner
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TELS.: (507) 232-4338 MECHANICAL CONTRACTORS, S.A. P.O.BOX 883
(507) 272-2169 Ty : BALBOA - PANAMA

FAX: (507) 232-4340
e-mail: mecsa@orbi.net

Panama, 3 de febrero de 2000

" A QUIEN CONCIERNE:

Por este medio certificamos que el sefior Sr. GLEN SANCHEZ, con cédula de identidad
No. 4-213-729 y seguro social No. 142-7571, trabajé en nuestra empresa desde el 9 de
diciembre de 1999 hasta el 21 de enero de 2000, devengando un salario de B/. por
hora, ocupando el cargo de soldador.

El senor Sanchez demostré eficiencia, puntualidad y responsabilidad durante su
permanencia en el proyecto.

Atentamente,

MECHANICAL CONTRACTORS, S.A.

levy

~, Ry
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SDC PANAMA CONSTRUCTION, S.A. Provincia de  Panama,
Republica de Panama
Tel: 387-7957

Fax: 387-7949

Coldn, 20 de octubre de 2018.

A quien concierne

Por este medio, nosotros SDC PANAMA CONSTRUCTION S.A., certificamos
que el sefior Glenn Harrinson Sanchez Centeno, con cédula de identidad personal
#4-213-729, labord con nosotros desde el dia 26 de agosto del 2017, realizando
labores de Soldador, devengando un salario de $8.35/h.

Sin otro particular, y agradeciendo de antemano su fina atencion, nos suscribimos

de ustedes,

_ Muy atentamente,

Cao Disheng

SDC PANAMA CONSTRUCTION, S.A.

Recursos Humanos

CoCdneduo COrl edirnocdririer
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FAX: 011 (507) 4304030 MAILING ADORESS: P.0 BOX 3147 BALBOA, PAAZMA

\ﬁcmms;ﬁy&nmngﬂ ,INC.

Panam4, 31 de diciembre de 2003

REF: INTERCOASTAL MARINE, INC.
Proyecto - Rehabilitacién del Muelle #14 para Gruas Porticas
Puerto de Balboa, Panama

A QUIEN CONCIERNA:

A

Por medio de la presente Certificamos que el seflor Glenn Séinchez con cédula de identidad
personal No. 4-213-729, laboro en nuestra empresa CARIBBEAN DRYDOCK, INC. desde
el 10 de abril del 2003 hasta la fecha el 31 de diciembre del 2003.

El sefior Sanchez laboro como Soldador Certificado, el mismo ha demostrado responsabilidad,
honradez y puntualidad en sus labores cotidianas:
Empalmes de pilotes tipo “H” (perfil W14x120)
Fabricacién de “brackets™ de soporte, heavy duty
Fabricacion de compuertas de tablestacas (AZ13)
Pipe Fitter para Tuberia de diesel y F/O, dz 6” y 8” didmetro
5. “Fitter” estructural de vigas H y tuberia.
Todz la soldadura fue probado: Partienla Miagnetics y Ultrasonido.

ol o ol

Para cualquier consulta adicional, favor comunicarse conmigo.

Atentamente,
CARIBBEAN DRYDOCXK, INC,

e 2

Ing, Alex Rey,es/
Superintendefite
617-5107

Tovecto
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DESIGNATION

4 Manufacturer's Weiding Procedure Specification
s Reference N°® o appiicanie) : WPS.099.010 Nustar
(] Woelder's Name :

7 identification : W13
8 Method of identification : ID-card

‘Sbuhamw. 3194 AG Hoogviiet, Nederiand - Phoye +31 10 416 5477 -
' WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE | %,

ASME IX/ SMAW/ P/ BW/P1 /B/ 1268/ 3G/bs

G.H. Sanchez Centeno

¢  Date and Place of Birth : 21-12-1969 at Panama

Fax +31 10 4166753 - e-mail : Info@verwater.com

Page 1 0of 1

Inspecting Authority : VERWATER '- < ¥
Delegate : O. van den Berg
Reference N*: VERW-2012-06-30_001
Report N°: 43940

10 Employer: VERWATER

11 Code / Testing Standard : ASME IX ’
12 Job Knowiedge Practical and theoretical knowledge

1 Weld Test Details Range of Approval

14 |Weiding Process SMAW SMAW

15 |Plate (P) or Tube(T) - 1 P P+T

18 |Joint Type (BW or FW) Bw BW + FW

17 |Parent Metal Group P1 P1->P11+ P34+ P41->P49
18 |Filler Metal Type / Designation: Conarc One AWS A 5.1, F. No.4 A No.1
1% |Gas/Flux NA. N.A.

2  |Auxiliaries N.A. N.A

21 |Material Thickness [mm] 26,8 mm 3 ALL

22 |Pipe Outside Diameter [mm]: NA. NA

23 |Weiding Positions: - 3G All

2 |Gouging I Backing strips none none

25 Additional Information is avallable on

attached-sheet / welding procedure specification N° WPS.099.010 Nustar

Sint Eustatius, 30-6-2012

2 Performed and Name and Signature : O. van den
7 Type of test /
= acceptable Not required Inspecting Authority : ADIS/ ATER
P Date of ISSUE : 30-6-20,
0 |Visual X Location: SintE tius
3 |Vomumetric X _
2 'W X
Penetrant X
33 |Macro X
" racture X
o ; PROLONGATION FOR APPROVAL
" BY PROJECT MANA
Z /.
") Date 4 A Position or Title
3 PROLONGATION FOR APPROVAL 30-6-2012 { roject Verwater
BY INSPECTING AUTHORITY ) - L. Jeaen
" Dats 3—- Position or Title T L/ u
30-6-2012 &/ Oawtst W.Bames / / /
AP| 653 v
*) 8900 veparsts shaet i reuined BT ' T
Lasserkwalificatie Vewater_ Rev.0Q

LLoLval ICQdJ U Al T TICVAl T IT]
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—— '”z““““ 8¥  Ultrasoon onderzoeksrapport

2883 G5 Fadderkerk Ultrasonic examination report

Tl 0180 - 262426

Fan 0180 - 414740

43940 Pagina van
Page 1 of 1
Klant Plaats Datum
Clieat : Verwater Tankbouw B.V. Location : St. Eustatius Date : 20-06-2012
.| Project Order Nr. ADIS ord.

Project : Petrobras — NuStar terminal Order No.: 1110224 ADIS ord.:
Onderwerp Tekening Nr.
Subject  :Tank 72 Drawing No. : STEU-STET-42-049
Mat. Type Lasvoorbereiding Las proces
Mat. Type : S355J2 Weldpreparation : K Welding process : SMAW
Oppervlakte staat Oppervlakte temp. Referentie blok
Surface condition : Surface temp. : ambient Reference block : V1,V2,ASME
Procedure Nr. Acceptatie kr.
Procedure No. : N-UT-ASV-01 Rev. D Acceptance cr. ;: N-UT-AS8-A1 rev. A
Apparatuur/Equipment Tasters/Probes
Apparatuur Gevoeligheid Afmeting
Equipment  : Sitescan 330 Sensitivity : DAC+ 6dB 10mm | 8x9 [8x9 [|8x9 |Size
Koppelmiddel Oppervl.verlies Hoek
Couplant : Sonagel Surface transfer : +2dB 0 45 60 70 Angle
Meetbereik  : 0-100mm Reflector Frekwentie
Range : 0-200mm Reflector :2.4 mm 4Mhz | 4Mhz | 4 MHz | 4 MHz | Frequency

Onderzochte delen/Examined parts

A ultrasonic weld examination was carried out on the following welds for Verwater Tankbouw, order number 1110224,
weld as indicated on drawing TK72-01,.

Weld C1/V3(starting from corner weld, T = 26.8mm), examined length approx. 2697 mm, welded by welder G.H. Sanchez
Centeno.

The examined spot was acceptable to the specification

L i ———— Keur inst. A/ iTaensy-

Cliet N VERWRTER | | Cenouth. ) Braua =

Datum O vanden Derg ‘{ Datum £ £ 653

Date et Gt e Date 3% e wed

Handt. R.0l-2ei2 7 Handt. g

8 Caneaud correa e dn e
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BUREAU
VERITAS

Manine Dhvisicn

Pag 1t

WELDER QUALIFICATION CERTIFICATE

(* ADCORDING TO BUREAU VERITAS MARINE DIVISION RULES & REGOLATONS (1.2 o 3

")
e

o L (" ACCORDING TO OTHER REGULATIONS 14)

T ungdorsigned oot

Name
Foreianme
Velaer's ret

Emrpioyed by

as successtully pussed

. &

ar

St Ao danie oF

a4 Gualificalion tast o«

Iz

«

o~ B

CFRTIFICATE |

Lﬂ CNUMBER |

GLENN HARRINSON

PNMO/2008/B012-17

Rt M

- — -
SANCHEZ CENTENO !
]
C.I.P. 4213 729 : 1

TALLERES INDUSTRIALES, S.A.

3¢ aeider [ wewl g Ope alorn
07, 11/2008

COLON, PANAMA
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1
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e e

- . ———

i 1 Durzew Vertes Pues torhe Classdication of Mebde Offshore nt:
! 0 Birany Vartee Rues forthe Glaasiticat on o bucad P atroree
" i » b prer v, carhe sl iy O
! ar 4
’ wdbwe - - B SIS T W - P A W S s e w0 O U e W e D s
Nes e s valdry e C L
{ ) .
! U ate A 07 Nov-08 07 Nov- 10
i Fhint 05.chi sl
t & agte isre g l HgingGt ara 1
) { < " b S (Y
VP PANAWIA, PANAMA A8 7 Nov-UB
. S— ———
; Hy Mr JOSE CHONG 0 Syl Y ETRAS Sutyeyos
| P e e i e S— e e :
‘ - AR
S0 .:
i i b ¥ ‘
! e’y Foutite |
i Fgisjast . .
t [ 1 ‘-,7‘, R | .
' 2 e . o' .7
\ It . £ 44 ‘.",
N SRR ..~........‘-L...~,.Jm 7
. . 4
.
: ) 7% 5 }r,ﬁr,.,
' g Oy N - g
|
- e i ’ _ —
i ) 38 oo tnetchow D :
' Uale { . » Pon omnAtee
_ o #y 1 ' Ve 0ers Uy
'~ + . 1 e
! |
i H
| i i
E i i
{
i
?
!
NENPUE P a— - o G e e i e e e e P R

LoLdliIicduUulL CLUII vdllliocldlll It


https://v3.camscanner.com/user/download

Ly 'r"‘(" A\ < A\ . ’
rOIEADSA 9.A .
tL PODER DE LA IMNSPECCEON A AR
Tel, 204 2024 Pax 214 8514

Apartsda 150184 Las Cumives, Zooa 15 Panema

. Inspeccion Visual
~ " Prusba da Doblez Guiado
N Y P TR SRR L

| Frovavies Safistactorio

o Tty ﬂ!_u._
e e Fracten de Moty -
| Moo S MRAT L b R 8 (e G o B e -
Drmcrite  ubacacnin, rehainra § e oiries 8 BTN (A 9 3T 4 ——— ]
e - —_——
O Facha
Inspeccion Radiografica _
Nrmero o TR v v e
| Toms | . Yors — PR—
ICM3 3G | Aceptado
ICM3I4G_|  Aceptado | —
iesprerada por Juan José Amado W de 136,346
Drgantracon Fotexsa, SA. Fecha 16-04 03

w-mmgphmnun—--“p«-m--mmmm
m--—--m--wo-mma-wmmn

Fabwcarte o I"m”"d Morne Autortzade Por.

o

WQR ICM 03-33 Glenn Sancimes
Pajna 2d= 2

FOTEXSA S.A, .

€L PODER DE LA INSPECCLON

Tel. 2642924 Fax 2140514
Aparade 150754 Las Cumtres, Zona 15, Panama

REGISTRO DE CALIFICACION DE SOLDADORES, ARMADORES Y

OPERADORES DE SOLDEO
Topo de Samsador l Soidad . }
== Glern Sanchez (%D, 4-213-729 G -
= = N/A 1 Rewsion o ]— Foctas 16-04-03 l
vm Utncades paa fa Cadracasn Hango Oe Casnacion Candin 2> o,
[ Pecese | Too SMAW SMAW SMAW
Fciroge (sawke 0 Tl ™ SoM SoM
vk [ Posly 120-175 OCEP
= 3G, 4G F.H.VOH F, H. V.or
[ Sutvendo Sutrendo da
Feapaido (5 210} __ Si Can o Sin Con a Sm
Ta o Sves _Geupo | a Grupo | \gual bjual
DATOS SOB#E= EL METAL BASE
Escsr. (Plencta)
™) 58" 1/8° a1 1/4° /8% at 14"
— 187 a i, 18" a it
Eaenor (Tuberia)
] 1/8° a1 114* 18" a1 14"
I Fiwe 8" 3 8" 8 e,
Diamwir. (1 uberts) -
Y™ 24" a it 24 a flunat,
-— 24% a it 24" a it |
DATOS__SOBRE EL METAL DE APORTE
NG, 06 Eapaciicacion AWS AS 1
B £7018
7 Fd Todos Toudus
Gas'Fundenia Tipo
(i T I | {
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EDMAJO - CNGC - OC - 063 - 2007 WPQR - PRE
CALIFICADO
REGISTRO DE CALIFICACION DE SOLDADOR HOJA: 1de2
De acuerdo al codigo AWS D1.1 SECC 4, EMISION: 2012
COMPETENCIA LABORAL EN SOLDADURA REVISION: 1
REGISTRO DE CALIFICACION DE SOLDADOR (WPQ)
Nombre del Soldador:  Gfbnn Sanchez CEDULA 4-213-729 WPQNo.: 981 Venc: 07/08/2014
Identificacion de WPS seguido por el soldador: WPS ~SMAW - 01 I Evaluadoen; & Probeta [0 Soldadura Produccion
Especificacion de metal base: ASTM A 36 | Espesor 38"PLG (9mm)
Variables de soldadura Valor Usado en la Calificacién Rango Calificado
Proceso de Soldadura: SMAW SMAW
Tipo usado (manual, semiautomatico): MANUAL MANUAL
Respaldo(metal, soldadura): NO NO
(X)Plancha (X) Tuberia de Acero al carbono Plancha de 3/8"TUB.de6 plg hasta 19 mm (3/4"),
Metal Base No.PoS a No.PoS P1 P1
Especificacion metal aporte (SFA) = A-5.1 A-51 a A-55
Clasificacion metal aporte ' E-7018- 1/8” E-7018-1/8"
Metal de aporte No. F: . F1aF4 TODOS
Con Material de aporte: St S/
Inserto Consumible: (GTAW o PAW): NO NO
Tipo de aporte (GTAW o PAW): NO NO
Espesor depositado por cada proceso: 3.2mm 3.2mm
Posicién calificada: 3G,4Gy6G TODAS
Progresion vertical (ascendente/descendente): ASCENDENTE ASCENDENTE
Tipo de gas combustible (OFW): NO NO
Gas Inerte de respaldo (GTAW, PAW, GMAW): NO NO —
Modo de Transferencia (GMAW): NO NO
Coriente Tipo/Polaridad (GTAW): CDPP CDPP
RESULTADOS
Resultado de Inspeccion Visual: ACEPTABLES
Resuitados de Prueba de Doblez: ACEPTABLES
(no ) Lado | (X ) Cara y Raiz Transversal | (no ) Cara y Raiz Longitudinal
( no ) Tuberia, Resistencia a la corrosion (no ) Plancha, resistencia a la corrosion
(no ) Tuberia, Prueba de ataque quimico (no) Plancha, Prueba de ataque quimico
Tipo Resultado Tipo Resultado Tipo Resultado
CARA 1 0K CARA 2 ACEPTABLE
RAIZ 1 OK RAIZ 2 ACEPTABLE
Resultado de examen radiografico alternativo: NO APLICADO
Soldadura de filete:  Prueba de fractura: NO 1 Longitud y porcentaje de defectos: NINGUNO
Macro ataque: I Tamafio de filete: ey S wd Concavidad/Convexidad: -
Otras Pruebas: ﬂo sé aplicaron N
Pelicula o muestras evaluadas por: na ﬂpmp;{hia: QéATRO CAPACITOR EDMAJO
Pruebas Mecéanicas conducidas por: ING. EUSEBIO 0JO a de tofig.No: ~ 300
Soldadura supervisada por. Mario Galvez. y l / ( / —
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- ACADEMIA DE SOLDPADURA

Juan Diaz - Ciudad Radial, Calle 16, Casa N° 8527
Teléfono: 220-8112
Panams, Repiblica de Panama.

Panamé, 29 de__MipZzo de 200 )

Seifior(es/as): A QUIEN CONCIERNE.

E. S. D -

PRUEBA DE APTITUD PARA SOLDADORES.
FLEXION GUIADA. :
NOMBRE DEL SOLDADOR: Cilewn H: SevmcHez, C.1.P: 4-013-729 s.s (423521
PROCESOS DE SOLDADURA: &7AR Y SMAW  ELECTRODOS: E-T018& =2'¢ »
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